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1. Uvod - lakovaci systém AZT (dale AZT)

e Systém AZT je pouzitelny jen pro osobni a lehka uzitkova vozidla
e Systém AZT uplatiiuje stejnd pravidla na vSechna vozidla, nezavisle na vyrobci
e Zakladni podklady (velikosti ploch dild, typ materidlu, typ montaze dilu, stanoveni zén
Caste¢ného lakovani) ziskava AZT kontrolou a mérenim primo u vyrobcu vozidel,
v servisech, v dealerstvach, ve vlastnim technickém centru.
e Systém AZT uvadi oddélené cas na pfipravu, ¢as na samotné lakovani a spotfebu lakovaciho
materialu
e Zakladnim predpokladem platnosti casovych norem a hodnot spotieby lakovaciho
materidlu je pfipravenost ploch uréenych na lakovani do tzv. vychoziho stavu. Vychozi
stav = povrch vhodny pro lakovani = je definovan témito vlastnostmi/predpoklady:
1) Mista (dily) po opraveé (svafovand, vyklepand, rovnand, cinovana, tmelend) jsou suchd
a vybrousena — brusivo min. P80
2) Lakyrnik je schopny zpracovat opravované plochy v nejvyse dvou krocich, napft.:
- Jemny polyesterovy tmel, mistni tmeleni, nebo
- Jemny polyesterovy tmel a potom stfikaci tmel (plni€)  nebo
- Jen nastfik polyesterového plnice
e Naklady na lakovani v AZT ovliviuji nasledujici Cinitele:
- Druh lakovani (1-vrstvé, 2-vrstvé, ...)
- Metoda/stupen lakovani (LE,L,LS...)
- Velikost lakované plochy (cely dil, ¢aste¢né lakovani, ...)
- Umisténi lakované plochy a druh montaze dilu (vnéjsi/vnitini dil,
Sroubovany/pfivareny dil)
- Typ lakovaného materidlu (kov, plast...)
- Pouzity lakovaci material (UNI/metaliza, mineralni/perletovy efekt)
- Rozsah pfipravnych a pridavnych praci v souvislosti s lakovanim
Dalsi informace o AZT najdete na strance www.audatex.cz

2. Vypocet nakladli na lakovani dle AZT v kalkulacnich programech Audatex

Vypocet nakladd na lakovani dle AZT muzZete zvolit v programové nabidce Sazby:

-V dialogovém radku pro vyhledavani PK si zvolite AZT nebo 51

- Zadejte index v %. Aktudlni vySe indexu je véci komercni dohody ¢i metodického pokynu dané
spolecnosti.
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V pripadé potreby lze u AZT uplatnit i PK84 - Korekci pfipravy na lakovani AZT, ¢imz se ovlivni ¢as
ptipravy na lakovani a hodnota konstanty rezijniho materidlu (index je 100%).
Priiklad zaddni: chci navysit korekci pfipravy na lakovani AZT o 10%, proto zaddm do PK84 110 [%)].

3. Stupné lakovani dle AZT/metody lakovani podle ozna¢eni Audatex

Tab. ¢.1 — Metody lakovani

Metoda
lakovani Stuperi Popis Poznamka
Audatex lakovani AZT
Kovové dily
Lakovani vnéjsSich ploch neposkozenych, resp. velmi
L I Lakovani povrchu malo poskozenych dill (blatniky, dvefe, prahy,...) bez
(prestrik, rozstrik) tmeleni, za Ucelem dosaZeni stejného odstinu, nebo
kvali odstranéni jemnych ryh.
Lakovani vnéjsich ploch dilG, pricemz aplikace
LI n Lakovani po opravé polyesterového tmelu po klempifské opravé je < 50 %
plochy dilu.
Lakovani vnéjsich ploch dild, pficemz aplikace
Li1 v Lakovani po opravé polyesterového tmelu po klempifské opravé je > 50 %
plochy dilu.
Kompletni lakovani dil(i. V ¢ase na lakovani
. . e svarovanych dilG je zahrnuté lakovani do vzdélenosti 10
LE | Lakovani novych dilu cm od oblasti svaru. Musi-li byt lakovana vétsi oblast,
zvolte metodu L, resp. LI
LE Il Lakovani vnitinich dilG Lakovéni novych i opravovanych vnitfnich dilt
Plastové dily
Lakovani povrchu I:akovainl vnej,s,lch F,)I:)ch neposkolzennyJ, resp. velrl'li ,
L K2 - o malo pokozenych dilé bez tmeleni, za Géelem dosaZeni
(pFestfik, rozstrik) " ; . . L
stejného odstinu, nebo kvuli odstranéni jemnych ryh.
Pro mala poskozeni do 2dm? (malé dily), max. do 15%
L K3 Lakovéni po opravé celkové plochy dlllu' (v¢3t5| d!Iy - rTaralzn|VI<y),lp3'r| vétsSim
rozsahu tmeleni je tfeba individualné zvysit cenu
lakovani
Lakovani novych dilt
, Y , Novy dil se nastfika krycim lakem
(zdkladovany)
LE/LE1 K1R - ” P T Y v v VR -
Lakovani novych dilt Novy dil se o3etfi nastfikem na zlep3eni pfilnavosti a
(nezdkladovany) nastfika se kryci lak
Novy dil se oSetfi nastfikem na zlepSeni pfilnavosti a
LE2 K1N Lakovani novych dilti plni¢em anebo zdkladem (bez brouseni — systém mokry
do mokrého) pred nastfikem kryciho laku
Novy dil se osetfi nastfikem na zlepseni pfilnavosti a
LE3 K1G Lakovani novych dilG plni¢em anebo zakladem (ktery se vysusi a brousi) pfed
nastrikem kryciho laku
Novy dil se dikladné vycisti, vypini se pdry a provede se
LE4 K1G (PUR, soft Lakovani novych dili filné ela§tifikaFve. Dil se oéet,ﬁ' ndastfikem n:a zlep§er1|',
plasty) prilnavosti a plnicem anebo zdkladem (ktery se vysusi a
brousi) pred nastrikem kryciho laku
Bodova oprava laku
AZT PFi opravach na vozidle, poskozeni do priiméru 3,5 cm,
LS spot/smart Bodova oprava laku max. jedna bodova oprava na dilu, jen u 2,3-vrstv
oprava lakovani
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4. \Vypocet pracovniho ¢asu na lakovani dle AZT

Cas na lakovani je rozdéleny na €as pfipravy a ¢as samotného lakovani. U plastovych dilG jsou -
oproti kovovym dilim - odlisné lakovaci stupné, pracovni techniky a doplrikové materialy.

4.1 Pro urceni spravné spotieby ¢asu a materidll jsou duleZité tyto okolnosti:

4.1.1 Pouzity druh lakovani

- 1-vrstvé
nebo
- 2-vrstvé
nebo
- 3avicevrstvé

4.1.2 Lakovany material

- Kovové dily
nebo
- Plastové dily

4.1.3 Zvoleny stupen lakovani

- Stupné lakovani kovovych dila: | Il 1l IV
nebo
- Stupné lakovani plastovych dili: KIR KIN K1G K2 K3

Pozn.: ekvivalenty oznaceni lak. metod pouzivanych v AX systémech najdete v Tab. ¢.1 — Metody lakovani

4.1.4 Zpusob provedeni opravy (lakovani)

- Navozidle bez predlakovani
nebo
- Navozidle s predlakovanim

Obvykly postup pfi ,lakovani na vozidle s predlakovanim® Ize provadét
u nasledujicich stupn( lakovani:

iwv

nebo

KiR K1N K1G K3
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Jeden, vic dill se predlakuje z vnitrku ¢i na zdhybech mimo vozidlo, nasledné se
ustavi, namontuje, nebo pfivari. Pak teprve se lakuji vnéjsi plochy.
nebo
- Jen vymontované dily

Zpusob provedeni lakovacich praci (at jsou dily lakované na vozidle, nebo mimo néj, resp.
zda jsou dily predlakované) ovlyviuje celkovy ¢as na lakovani. Dle skutec¢né potreby voli
uzivatel zpUsob opravy vybérem z nasledujicich kodu:

e Y8 -sSroubované dily lakovat demontované
e Y7 -dily vymontované predlakovat
® Y6 - lakovani dilu na vozidle

H
[

Kody (volby) jsou v okné ,,Vybaveni“, na zaloZce ,Lakovani“ (viz obr. dole).

maode| lakovani

wnéjs Besban frdy ok« v

droubcwaré dify Inkovat demoniovani - V&

it nov in 0 dily I3ovat demantovang - 22

gy vymonilovkny piedishoval- V7

Pti volbé zplsobu opravy (Y6/Y7/Y8) postupuje uZivatel podle nasledujiciho diagramu:

Lakuji se viechny dily (v ramci opravy/zakazky) mimo vozidlo?

Ano MNe
Zvolte kod Y8 Je nutno v ramci opravy predlakovat alespon
jeden dil?
Ano MNe
Zvolte kod Y7 Zvolte kéd Y6
(je-li k dispozici).
Neni-li,
nezadavejte nic
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4.1.5 Dalsi lakovany material

- Spolu v kovovymi dily se lakuji plastové dily (1 i vice)
nebo
- Spolu v plastovymi dily se lakuji kovové dily (1 i vice)

Prace pfti spolecném lakovani kovovych a plastovych dila kalkulaéni systémy Audatex
automaticky déli na praci hlavni a sdruzenou.

Systémy Audatex pfi déleni praci - dle odstavce vyse - respektuji tato dvé pravidla:

1. Nejvyssi Cas pripravy na jeden dil se povaZuje za >hlavni praci< a pfipravny ¢as pro
druhy materidl (plast, nebo kov) se povaZuje za >sdruZenou< praci.

2. Jsou-li oba casy na pripravu shodné, je ¢as pro kovové dily vidy povazovany za >hlavni
praci<. Pro plastové dily je potieba doplnit odpovidajici >sdruzenou< praci.

4.1.6 Pridavné prace k pripravé na lakovani (zadava uzivatel dle okamzité potreby):

- Vyhledani odstinu/kédu barvy

- Pfirazku na namichani barvy

- Pfirazku na nastfik zkusebniho vzorku a doladéni odstinu
- Pfirazku na dvoubarevné lakovani

- Prirdzku na maskovani plastového dilu

Kritéria pro pouziti pridavnych praci k pfipravé:
- Vyhledani odstinu/kddu barvy: v pfipadé chybéjiciho kédu bavy (kdd neni dostupny na vozidle,
ani ho nelze zjistit z technické dokumentace vozidla, resp. nespravna michaci receptura nové

série vozidel, apod...).
Pro tuto pozici AZT neudava pocet CJ. Systém Audatex pFidava do vypoctu 1 CJ (orientaéni ¢as,
ktery Ize uZivatelsky zménit).

- Pfirazka na namichani barvy: neni-li pouzity material typu Ready-mix, i jinak namichana barva.

Pro tuto pfidavnou pozici AZT uddva pocet CJ v zavislosti na druhu lakovani (viz pfiloha ¢.1 -
Pfiprava na lakovani).
- PrirdZzka na nastrik zkusebniho vzorku a doladéni odstinu: je-li nutno zhotovit barevné vzorky,

pfipadné ténovani, porovnani odstinu.
Pro tuto pfidavnou pozici AZT uddva cenu materidlu a poéet CJ v zavislosti na druhu lakovani (viz
priloha ¢€.1 - Pfiprava na lakovani).

- Prirdzka na dvoubarevné lakovani: jsou-li vnéjsi plochy lakované druhym odstinem. Za 2-

barevné lakovani se nepovazuje, lakuji-li se oddélené plochy na vnéjsi ¢asti, napf. matnou
¢ernou, nebo vnitini plochy dilli karosérie.

Pro tuto pFidavnou pozici AZT udava hodnotu materidlové konstanty a pocet CJ (viz pfiloha €.1 -
Pfiprava na lakovani).
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- Prirdzku na maskovani plastového dilu: nejsou-li soucasti lakovaného plastového dilu (mfizky,
listy,...) demontované, ale jsou jen zakryté/maskované.
Pro tuto pridavnou pozici AZT uddva cenu materiadlu a pocet CJ v zavislosti na druhu lakovani (viz

ptiloha ¢.1 - Pfiprava na lakovani).

UZivatel si voli pridavné prace na lakovani dle okamzité potreby. Na karté ,SAZBY“ aktivuje
tlacitko ,AZT Pridavné prace” a zvoli potiebné pridavné prace (viz obr. dole). V ptipadé, zZe je
nutno zménit preddefinovany cCas na pfipravné prace, aktivuje si tlacitko ,Zménit systémové
hodnoty“ a u zvolené pfidavné prace si mdze upravit hodnoty v fadcich CJ a Castka.

Mzdové sazby

< Pripady
.1 Sazba lakyrnika
~ ZEM_04 800 1200

2

© Obecné udaje 700

& |dentifikace

900

a Vozidlo Sazba D Casove jednotky
Hod. hd
[8] Sazby S
Podpurné kédy
#~ Zadani poskozeni
| v s x
E Vypodty
® PK Nazev Hodnota e
D PFilohy 51 Plocha Eurotax/AZT 130 %
o5 Akce
& Historie A AZT Pridavné prace
|| Vyhledat wrobce / Kod barvy
Prirazka na michani barvy
PriraZka na nastfik vzorku a doladéni odstinu
Dvojbarevneé lakovani
| Prirazka na maskovani plastovych dild
X PK Nazev Hodnota
« 51 Plocha Eurotax/AZT 130 %
A AZT Pridavné prace
¢J Castka

[##] vyhledat vyrobce / Kod barvy

[##] Piirazka na michani barvy

[##] Piirazka na nastiik vzorku a doladéni odstinu
[ Dvojbarevné lakovani

I! Pfirazka na maskovani plastovych dild
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4.2 Pripravny Cas na lakovani

4.2.1 Pripravna prace na lakovani dle AZT obsahuje tyto ukony:

Manipulaci s vozidlem a dily

Pripravu, ocisténi, uklizeni zafizeni, nastrojl, pristroji a pomocnych pripravki

Pripravu materiall, uklizeni zbytkd
Obleceni/svleceni ochrannych odévi a pomucek
Cas odvétrani

Dokoncovaci prace (docisténi, retuse...)

K pfFipravé je mozné pfipocitat i pfidavné prace (zadava uzivatel dle okamzité potieby):

Vyhledani odstinu/kédu barvy

Pfirdzku na namichani barvy

Prirdzku na nastrik zkusebniho vzorku a doladéni odstinu
Prirdzku na dvoubarevné lakovani

Prirdzku na maskovani plastového dilu

Pozn.: Kritéria pro pouziti pfidavnych praci k pfipravé na lakovani najdete v bodé 4.1.6
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4.3 Rozsah praci vlastniho lakovani kovovych a plastovych dilti v AZT

4.3.1 Rozsah praci vlastniho lakovani kovovych dilt

Lakovaci metody
(stupné lakovani)
Pracovni ukon LE L LI Li1
(1) (1) (ny | (v)
Lakovani ¢isténi dilu (i opakované) X X X X
maskovani a odmaskovani X X X X
Broudeni pred tmelenim X X X
pred nastfikem plnice X X X
vnitfnich ploch X X X
pfed krycim lakem X X X X
Tmeleni opravovaného dilu X X
malych poskozeni pfi
dopravé a skladovani X
svafovanych spojl X
Zakladovani  opravovaného dilu X X
+ plni¢ nového dilu X
ochranny natér proti §térku X X X
Lakovani 1/2-vrstvy lak
krycim lakem dil z vn&jsku X
dil z vnéjgku, popf i vnitiku X X
dil z vn&jsku i vnittku X
(z vnitrku jen lze-li, nebo je-li
nutno, popf. neni-li dil
predlakovany)
Lesténi jen odstranéni drobnych
nedistot, ne celkové preledténi X X X X
V Case ur¢eném na lakovani svafovanych spojd novych dild X
je zahrnuté lakovani okoli spoje do 10 cm.
Je-li nutno lakovat vétsi plochu dilG ptiléhajicich
k opravovanému dilu, nebo je nutno lakovat pfriléhajici
dil, je nutno tuto lakovanou plochu uvést v druhu opravy
L (1), nebo LI (111).
10
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4.3.2 Rozsah praci vlastniho lakovani plastovych dila

Lakovaci metody (stupné lakovani)
Nové dily Prestiik Oprava
LE L LI
Pracovni ukon LE/LE1 | LE2 LE3 LE4
(KIR) | (KIN) | (K1G) | (K1G (K2) | (K3)
PUR)
PUR/soft
plasty
Lakovani manipulace s dilem a jeho upevnéni X X X X X X
gisténi dilu (i opakované) X X X X X
komplikované ¢&isténi dilu X
temperovani dilu X
naneseni plnice pérd X
odetieni pro zlepdenf p¥ilnavosti barev X1) X X X X
elastifikace lakovaciho materialu X X X X X
vysoka elastifikace lak. materialu X
Brouseni stary lak X X
poskozend mista X
novy dil — zakladova barva X2)
novy dil X X X X
tmel X3) X
plni¢ X X X
Tmeleni poskozena mista X
malé vady X3)
PIni¢ poskozena mista X
nové dily X X X
Krycilak  1/2-vrstv lak X X X X X X
lak se strukturou X X X X
LeSténi  jen odstranéni drobnych
necistot, ne celkové
prelesténi X X X X X X
X1) - pokud dil neni zakladovany X2) — pokud je dil zdkladovany X3) — popt u dil( se skelnymi vlakny

Pozn.: Nejnovéjsi informace o pracovnich postupech a materidlech pouzivanych pfi lakovani
plastl muizZete ziskat pfimo u vyrobcl vozidel a vyrobci/dodavatell lakovacich materiald.

11
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4.3.3 Maskovani plastovych dill

Plastové dily se obvykle lakuji demontované, proto neni maskovani v rdmci dilu
zahrnuté v pracovnich ukonech (viz tabulka vyse).

Maskovani v ramci dilu je mozné pouzit v pripadech kdy:
- dil je lakovany jen ¢astecné (napt narazniky)
- dil ma vloZzenou c¢ast jiné barvy (napfr listu)
- dil ma namontované/vestavéné dalsi dily

Maskovani plastového dilu je mozné v AZT vycislit témito naklady:

Maskovani Spotteba prace Maskovaci materidl

1 dilu 0,2 hod. 29 CZK (bez DPH)

ZFazr BIAIN—
Front bumper
vorderer StoBfanger
Pare-chocs avant

M

4.4 Pridavné prace k ¢asu na lakovani (zadava uzivatel dle okamzité potreby)

Je-li nutno pfi lakovani vykonat prace uvedené dale, je nutno ¢as i materialové naklady
uctovat dodatec¢né/navic.

- demontaZ a montaz ozdobnych dilt/casti lakovaného dilu

- uvolnéni lakovanych ploch v motorovém prostoru

- odstranéni ochrannych voski a konzervacnich latek

- naneseni ochranného natéru spodku a konzervace dutin

- utésnovani

- lakovani vnitfnich dild (napf podlahy vozidla, plechu pfistrojové desky, plechu
odkladaciho prostoru za sedadly, atd)

- odstranéni koroze z dlivodu ptipravy plochy na lakovani

- lakovani zahybU a vnittnich ploch dil( pfi lakovani metodou L/LI

- lesténi prechodd mezi opravovanym dilem a sousednimi dily (napf C/D-sloupky, prahy,
bocnice, atd)

- odlepeni a nalepeni ozdobnych pasl a folii

- ostatni nezahrnuté prace
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4.5 Dvoubarevné lakovani

Dvoubarevné lakovani (vnéjsi plochy dild jsou lakované dvéma barevnymi odstiny) je mozné
v systémech Audatex zvolit v pridavnych pozicich k pfipravé na lakovani (viz bod 4.1.6).
Aktualni hodnota materialové konstanty pro dvoubarevné lakovani je uvedena v tabulce
Pfiprava na lakovani (pfiloha ¢.1). Hodnotu materidlové konstanty zadava systém Audatex
do vypoctu automaticky.

4.5.1 Dvoubarevné lakovani pfi souc¢asném lakovani plastovych a kovovych dilG

Lakuji-li se soucasné plastové a kovové dily odliSnymi odstiny, zohledni se ve vypoctu
jen pripravny cas pro kovovy a plastovy dil.

4.5.2 Dvoubarevné lakovani pfi lakovani riznych dili ze stejného druhu materialu

Lakuji-li se soucasné dily ze stejného druhu materialu odliSnymi odstiny (napt plechova
stfecha je lakovand bile a zadni plechové viko/kapota modre), mél by se pripocitat
pfipravny €as véetné materidlové konstanty dvoubarevného lakovani.

4.5.3 Rozdilny druh lakovani na vnéjsi a vnitini plose dilu

Je-li vnitfni plocha dilu lakovana jinym odstinem (dil bez nésttiku ¢irého laku — napt 1-
vrstvy lak), resp matnou cernou apod, nemd se pfidavnd prace pro dvoubarevné
lakovani pfripocitavat. Vtomto pfipade je pracovni postup oddobny jako v pfipadé
predlakovani na vozidle. Doporucuje se zvolit ,standardni“ lakovani s variantou
predlakovani (oddil vybaveni -> zalozka lakovani -> Y7 ).

4.5.4 Casti dilG lakované éernou matnou barvou (napf ramy dvefi)

Pridavné prace pfi ¢astecném lakovani vnéjsich ploch dili matnou ¢ernou barvou jsou
v systémech Audatex zvolené automaticky. Ztoho dlivodu neni sprdvné zaddvat
pridavny ¢as k pfipravé dvoubarevného lakovani.

4.6 Lakovani malého dilu zabudovaného do vétsiho dilu

Pro drobné dily (napf viko palivové nadrze) existuje samostatna lakovaci pozice. Ta se
ve vypoctu zobrazuje samostatné, véetné pfislusné lakovaci metody. To plati i v pfipadé, kdy
se lakuje dil, v némz je maly dil zabudovany.

4.7 Casteéné lakovani

Pfi zadaném ¢aste¢ném lakovani AZT posuzuje, zda je
realné zvolenou plochu takto nalakovat. Informace
vyrobce vozidla je vtomto pfipadé irelevantni
(nezdvazna).
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AZT nabizi moZnost ¢astecného lakovani zejména v pripadech, kdy je lakovana plocha od
nelakované oddélena listou, nebo hranou a ¢aste¢né lakovana plocha je vétsi nez cca 10

dm?2.

V systémech Audatex mlze uzivatel zvolit ¢astecné lakovani zamyslené plochy kliknutim na
prislusny ¢tverecek (o).

4.8 3-vrstvé lakovani

|ako , , ,
m':"jE| "'kwmb" | mator / pre“"dm’k‘a skoVENT| -y 3.yrstvého lakovani mohou v systémech Audatex

I

= -
| 7 28 - Z-wrstvy uni nastat tyto pripady:
‘ 1 ¥4 - 2-yrstva metaliza
|

i@ 74 - 3vrstvd metaliza a) Vyrobce uvadi 3-vrstvé lakovani pro
dany typ vozidla:

olizh V tomto pfipadé mulzZe uZivatel programu zvolit 3-

vrstvé  lakovani  zdostupnych nabidek lakd

(Vybava/lakovani) a systém Audatex automaticky pfi vypoctu nakladd na lakovani

zadd hodnoty (CJ/material) pro 3-vrstvé lakovani. Systém automaticky zvoli i zp(isob

mokry do mokrého (Wet-in Wet/Nass-in-Nass). V pfipadé, Ze se pouziva postup se

susenim — brousenim 1., resp 2. vrstvy, je potieba zadat zpUsob susit — brousit (Dry-
Polish).

Net-n

b) Vyrobce neuvadi 3-vrstvé lakovani pro dany typ vozidla:
V tomto pripadé mozZnost 3-vrstvého lakovani v systémech Audatex zatim zvolit
nelze (oddil vybaveni -> zadlozka lakovani). UZivatel programu muZe zadat zvySené
naklady napf pres NSP. Doporucenou kalkulaci ¢asu a materidlu pro 3-vrstvé
lakovani dle AZT, najdete v pfiloze €.2 — AZT postup pro 3-vrstvé lakovani.

4.9 Vypocet nakladlt na lakovani pfi pouziti Cirého laku odolného viici poskrabani (tvrdy
lak)

Oprava dilu timto lakem (viz obr. dole) s sebou nese vyssi spotiebu prace pfi brouseni a lesténi.
AZT doporucuje u >vodorovnych< dild (kapota, stfecha,...) pfipocitat 0,3 hod. k praci na
lakovani kazdého dilu. U >svislych< dild (blatniky, dvefe, boky,...) AZT doporucuje pfirazku 0,1
hod. na kazdy dil.

Prirdzku k praci mlzZe uZivatel v systémech Audatex zadat pres NSP, popf. mutacnim kédem NL.
Pripadné zvysené naklady na material Ize zohlednit navysenim hodnoty v PK51.

lakovani
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4.10 Lakovaci material

Do vypoctu spotfeby lakovaciho materidlu jsou v poZadované/odpovidajici vysi zahrnuté
vSechny materiadly, které jsou potifebné kiadnému provedeni vSech pracovnich operaci
souvisejicich s lakovanim.

Naklady na materidl jsou odvozené od skutecné spotreby, pricemz zakladem vypoctu jsou
doporucené prodejni ceny relevantnich dodavatell/dovozcl lakovacich materiall (v K¢ bez
DPH). Vysledné hodnoty spotreby lakyrnickych materidld jsou aritmetickym primérem
zahrnutych vyrobcl/dodavatel(. V kalkulaénich systémech Audatex témto hodnotam odpovida
index 100, v PK51 (PK51=100 [%]).

Pouziti perletovych lakd (v Audatexu oznadené jako: mica, mineral, perlet, perl-efekt) je moiné
vyjadfrit prirdzkou (doporuceny rozsah 12%-20%) na lakovaci materidl pres PK03.

Lakovaci materidly pro kovové dily (spliiujici VOC limity)
Brusné materialy Tuzidla
- brusné papiry (ru¢ni brouseni) - do podkladovych materiall, primer(
- brusné papiry (strojni brouseni) - do 2-K plnic, krycich lak(
- adhezni brusné kotouce Redidla/fedidla na myti
- vlaknité brusné kotouce - 2-K fedidla
- brusné hubky, utérky - odstranovace silikonu
Tmely: - fedidla na myti
- polyesterovy (nanaseci) Materidly pro specialni aplikace
- polyesterovy (stfikaci) - ochranny natér proti Stérku
- tmely s jemnou texturou Pomocné materidly
Podkladové materialy/Plnice - maskovaci papir 20 cm
- podkladové materialy, primery - maskovaci papir 90 cm
- plnic¢e 2-K (HS) - maskovaci paska 19 mm
Kryci laky - paska na hrany 6 mm
- kryci lak 2-K uni/metaliza - ochranna maska s jemnym filtrem
- kryci lak uni/metal./perlet vodou feditelné
- kryci lak Ciry 2-K (HS)
- kryci lak ¢erny matny 2-K
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Lakovaci materialy pro plastové dily (spliiujici VOC limity)
Brusné materidly Lakyrnické a pridavné materialy
- brusné papiry (ru¢ni brouseni) - plnic péri
- brusné papiry (strojni brouseni) - elastifikacni prisady
- adhezni brusné kotouce - efektové prisady
- brusné hubky, utérky Tuzidla

- do primerd

Tmely - do 2-K plInica, krycich lakd
- tmely na opravy plasti Redidla/fedidla na myti
- tmely s jemnou texturou (soft-fine plastic) - 2-K fedidla
Pfilnavostni zaklady/Plnice - odstranovace silikonu
- prilnavostni zaklad - fedidla na myti
- plni¢ 1-K plast Pomocné materialy
- plni¢ 2-K (HS) - maskovaci papir 20 cm
Kryci laky - maskovaci papir 90 cm
- kryci lak 2-K uni/metaliza - maskovaci paska 19 mm
- kryci lak uni/metal./perlet vodou feditelné - paska na hrany
- kryci lak Ciry 2-K (HS) - ochranna maska s jemnym filtrem

5. Bodova oprava lakovaného dilu podle AZT

U bodové opravy se nelakuji celé dily (narazniky, blatniky...), ale oprava/lakovani (nastfik
barevného a Cirého laku) sa déje jen v okoli poskozeni laku. Oprava sa odehrava na vozidle,
pfipadné prace na odstrojeni (v-z) aktivuje uZivatel v systémech Audatex dle okamzité potreby.
Informace o Casové a materidlové narocnosti bodové opravy laku najdete v pfiloze ¢. 1 —
Pfiprava na lakovani

Bodova oprava dle AZT ma smysl:

e je-li Casova narocnost opravy nizsi nez lakovani celé plochy dilu

e pri poskozenich malého rozsahu, primér poskozeni do cca 3,5 cm (napf. Skrabance na bocich,
hranach naraznik(, atp). PouZiva se pfi poskozenich s minimalnimi naroky na tmeleni.

e hlavné u 2-vrstv lakovani

e pfi opravach dill na vozidle (ne na vymontovanych dilech).

Bodova oprava dle AZT nema smysl:
e u 2-barevného lakovani
e u laku se snizenym leskem
¢ na vozidlech lakovanych praskovym lakem
e méla-li by se pouzit vic nez 1x na dil
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Rozdéleni karosérie v souvislosti s efektivitou vyuziti bodové opravy:

® Bodovd oprava v této oblasti je mozna prakticky bez omezeni

® Bodova oprava v této oblasti ma smysl, je-li poskozeni
v blizkosti hrany a druh/odstin laku je vhodny pro bodovou
opravu

e AZT nedoporucuje bodovou opravu v této oblasti

Nedoporucuje se
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Priloha ¢. 1:

Priprava na lakovani

Poznamka: Castky, které jsou uvedeny v tabulce niZe, se pfidavaji po zadani pfislusného PK
automaticky do vypoctu. Dale upfesniujeme, ze €as pfipravy se v ramci jedné zakazky uctuje pouze

jednou.

Druh lakovani

uni/metaliza 1-vrstvé lakovéni

uni/metaliza 2-vrstvé lakovani

Material hlavni prace Kovové dily Plastové dily Kovoveé dily Plastové dily Bod.oprava
Stuperi lakovani LE, LI, LI1 1, 111, 1v) L, LE-vni LE2-4, LI LE-LE1, L LE, LI, LI1 L, LE-vni LE2-4, LI LE-LE1, L LS
(bod.oprava)
Hiawni praca
Lakovani na vozidle )'Hod. K ‘ FHod. CZK‘ Hod. CZK‘ )'Hod. czx‘ P—{od. cz»(‘ FHod. cz»(‘ FHod. cz»(‘ FHDd. CZK‘ FHod. K
bez ph 1,3 04 13 04 1,7 07 1,7 07 05
Lakovéni na vozidle )'Hod. CZK ‘ Hod. CZK )'Hod. czx‘ P—{od. cz»(‘
s prediakovanim 1,5 15 0,6 2,1
Lakovéni vymontovanjch )'Hod. zK ‘ Pmd czx‘ Pmd. czx‘ )'Hod. czx‘ P—md. cz»(‘ Pmd. cz»(‘ Pmd. cz»(‘ Pmd. czx‘
dild 03 03 0,6 03 05 05 08 05
SdruZena prace
na jiném materidlu/bodova oprava
tzn. ke kovu se pFidavaji plasty, LE2-4, LI LE-LE1, L LE2-4, LI LE-LE1, L bodovi
neho k plastim kovové dily LE, LI, LI1 L, LE-vni LE, LI, LI1 L, LE-vni
Hod. CZK Hod. CZK Hod. CZK Hod. CZK Hod. CZK
[ 0.6 o3 [os8 [os [os
pip. dopliiky k hlavni praci
- michani barvy v michadce Hod. CZK Hod. CZK
0,2 03
vodoufeditel
- zkuiebni nastfik a doladéni | Hod. CZK Hod. CZK
odstinu bary 0,2 0,3
- dvoubarewné lakovani Hod. CZK
0,1
- maskovani plastowich dild Hod. CZK
0,2
Celkem Hod.

CZK ‘

Hod. CZK

Bodava oprava laku

pro kazdou plochu, opravenou bodovou opravou

Hod.
0,9

CZK

Twrdy lak odolny i poskrabani :

vodorovné dily (kapota, stiech, ...) pfiraika 3 CI/dil; svislé dily (blatniky, dvefe, ...) piirazka 1 C1/dil

Metodika lakovdani AZT v kalkulaénich systémech Audatex
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Priloha C. 2: AZT postup pro 3-vrstvé lakovani

Lakovaci Lakovani
postup pro 3- Zpusob (bézny . Kalkulace 3. vrstvého Doporucena kalkulace
. - - = Poznamky - x oA
vrstvé lakovani | zplsob az po lakovani CJ a materialu
lakovani kryci lak)
L?kovam s ] mokry, do | 1. Predlak sjednocujici Lakovani dilu 2-vrstv lak., stup. I-1V
predlakovanim | mokrého kryjici barva,
Wet-in- icastaii bila
( Wet) najcastéji bila + Lakovani pfedlaku (1. barvy) | 50% z 1-vrstv laku povrchu
2. Zakladnilak | mokry do
mokrého
+ Popf. rozstfik do soused.dilu | 2-vrstv lak povrchu
mokry do
3. 2K-Ciry lak mokrého
+ Pfiprava na lakovani 2-vrstv lak., stup. I-IV
+ Pfiprava na predlakovani dodatecné jako pfi
(1. barva) 2-barevném lakovani
+ Pfirazka na material +12% - 20%
(mineral, perlet)
predlak | 1.Prediak Lakovéni dilu
susit (1. barva) siednocujici 2-vrstv lak., stup. I-IV
a brousit kryjici barva,
(Dry- najéastéji bila
Polish) susit a brousit | + Lakovani pfedlaku (1. barvy) | 1- vrstv lak povrchu
+ Popf¥. rozstfik do soused.dilu | 2- vrstv lak povrchu
2. Zakladni lak
mokry do
3. 2K-Ciry lak mokrého
+ Pfiprava na lakovani 2-vrstv lak., stup. I-IV
+ Pfiprava na predlakovani dodatecné jako pfi
(1. barva) 2-barevném lakovani
+ Pfirdzka na material +12% - 20%
(mineral, perlet)
Lakovani s mokry do | 1. zakladni lak Lakovani dilu 2-vrstv lak., stup. I-IV
dvéma mokrého
vrstvami mokry do
Cirého laku 2. Ciry lak mokrého + Lakovani pfibarvenym lakem | 50% z 1-vrstv laku povrchu
Ptibarveny
mokry do
3. 2K-Ciry lak mokrého + Popf. rozsttik do soused.dilu | 2-vrstv lak povrchu
+ Pfiprava na lakovani 2-vrstv lak., stup. I-IV
+ Priprava na predlakovani dodatecné jako pfi
pfibarvenym lakem 2-barevném lakovani
+ Pfirazka na material +12% - 20%
(mineral, perlet)
1. vrstvu | 1. zakladnilak Lakovani dilu 2-vrstv lak., stup. I-IV
bezbarev.
laku susit mokry do
a brousit | 2, Ciry lak mokrého + Lakovani 1. vrstvy bezbarvym | 1-vrstv lak., prestrek

Nepfibarveny,
nebo
pfibarveny

3. 2K-Ciry lak

susit a brousit

+ Popf. rozsttik do soused.dilu

+ Pfiprava na lakovani

+ Popf. pfiprava na lakovani
pfibarvenym cirym lakem
+ Pfirdzka na material

(mineral, perlet)

2-vrstv lak., prestrek

2-vrstv lak., stup. I-IV
dodatecné jako pfi

2-barevném lakovani

+12% - 20%

Metodika lakovdani AZT v kalkulaénich systémech Audatex
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831 04 Bratislava
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